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Tanacol. — Erwiderung auf vorstehende Berichtigung.

i Zeitschrift fiir
angewandte Chemic

ratur, das wesentliche Merkmal der Tann-
albindarstellung, ist bei der Fabrikation des
Tanocol vollig unnothig. Auf diesem Um-
stande beruht ein wichtiger Vorzug des
Tanocols; denn durch den Wegfall des Er-
bitzens auf héhere Temperatur wird eine
partielle Zersetzung des Priiparates vermie-
den, und es kann daher ein sehr reines,
vollig geruch- und geschmackfreies Product
gewonnen werden.
Dr. J. Altschul.

Erwiderung auf vorstehende Berichtigung.

Die Angabe, dass Tanocol von Limpach
statt von Altschul stamme, berubt auf einem Ver-
sehen meinerseits, um dessen Berichtigung ich be-
reits vor Erscheinen obiger Notiz Herrn Professor
Fischer sofort nach Entdeckung des Irrthums
gebeten hatte!). Eine ,irrthiimliche Angabe® ad 2
kapn ich dagegen nicht zugeben.

Ich habe nicht, wie Altschul angibt, ge-
sagt, dass ,Tanocol durch dieselbe Bebhandlung
der Tanningelatinefdllung erhalten wiirde, welche
zur Herstellung des Tannalbins® dient, sondern,
das Tanocol ,wie Tannalbin durch Erhitzen des
Tannineiweissniederschlages, durch gleiche Be-
handlung der Tanuningelatinefillung entstanden sei®,
dass heisst doch durch Erhitzen der letzteren,
wie es in der That der Fall ist,

Von der Temperator, bei welcher dies Er-
hitzen stattfindet, war gar nicht die Rede, da dies
um so weniger nothig war, als die in den bez.
Patenten angegebenen Temperaturgrenzen sehr
wenig verschieden sind. Heisst es doch in dem
Knoll’schen Tannalbin-Patent No. 88 029: ,wird
die gleiche Menge des durch 6 bis 10 stiindiges
Erhitzen auf 1100 verinderten Priparats anch
nach 24 Stonden kaum vom Magensalte ange-
griffen“, wihrend der Anspruch lautet:

sandauerndes trockenes Erhitzen auf Tempe-
raturen von 1100 bis 1500.

Der Patentanspruch fir das Tanocol nach
dem englischen Patent 11 061 dagegen lautet:
sand finally drying the product at 1000 C. or
at a temperature not exceeding 150° C.%, wih-
rend pach dem deuatschen Patent 108 180 ,lan-
gere Zeit auf 1000 erhitzt wird® oder ein ,kiir-
zeres Erhitzen auf hohere Temperatur® (100°
bis 1509) stattfindet.

Er besteht demnach zwischen dem Tannalbin-
und dem Tanocolverfahren de facto nur ein Tem-
peraturunterschied von 10¢, der aber um so we-
niger ins Gewicht fillt, als pach dem englischen
Tannalbin-Patent 18 2813) Tannalbin auch ohne

) Am 6. d. M., also zu spit fiir voriges Heft. I\

?) sinstead of heating the pre(npxta,te as de-
scribed the same result can be attained by treating
the precipitate with a substance such for example
as aleool, an acid, formic aldehyde ete., that has
the effect of rendering the albumen-tannin com-
pounds difficultly digestible in the juices of the
stomach. This treatment may take place at the
ordinary temperature.®

jede Erhitzung lediglich dureh Hirten des
Tannineiweissniederschlages mit Alkohol dargestellt
werden kann,

Beide Producte werden demnpach gleichmissig
durch Erhitzen der urspriinglichen Tanninfallangen
auf 1100 Dez. 100° dargestellt, und kann somit
von einer irrthiimlichen Angabe* meinerseits
keine Rede sein.

Dr. A. Eichengriin.

Brennstoffe, Feuerungen.

Koksofen mit Einrichtung zur Re-
gelung des Gasdrucks. Nach Otto & Cp.
(D.R.P. No. 106 959) werden die Ofen-
kammern A (Fig.311 u,312) durch Offnungen
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Fig. 812.

O am einfachsten in den Widerlagsteinen
angebracht, unter einander in directe Ver-
bindung gesetzt, ohne im Ubrigen irgendwie
an der Bauart der Ofen zu #undern. Ist die
Ofenkammer A4, frisch gefillt, so tritt mit
fortschreitend lebhafterer Gasentwickelung
in ibr durch die Offoungen O und O; Gas
fiber in die Kammern 4 und 4,, in wel-
chen die Gasentwickelung stetig geringer
wird; es findet ein Ausgleich in der Gas-
menge der benachbarten Kammern statt.
Die Gase mischen sich in den Kammern,
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bevor Verbrennungsluft binzugetreten ist,
und ermdoglichen eine stetige Verbrennung
in den Heizkanilen (Pfeifen) nach Zutritt
der Verbrennungsluft.

Meilerofen der Bosnischen Holz-
verwerthungs - Actiengesellschaft
(D.R.P. No. 106 491), in welchem die Trock-
nung des Holzes, die Verkohlung desselben
und die Kihlung der Holzkohle in einem
Arbeitsgange vorgenommen werden konnen,
ist gekennzeichnet durch sepkrechte, auf
einer sattelférmigen, oberbalb des Feuerungs-
raumes angeordneten Sohle stehende Heiz-
réhren, welche mit den unteren Enden in
die Sohle eingesetzt und an den oberen
Enden mit Verschlussvorrichtungen zur Re-
gelung und Vertheilung der Wirme ver-
sehen sind.

Zum Brikettiren von Kohlen werden
nach C. Fiedler (D.R.P. No. 107 223) die
zur Verwendupg gelangenden Grieskoblen
mit Wasser angefeuchtet und bhierauf mit
einer Mischung aus etwa 10 Proc. Sulfit-
celluloselauge, etwa 2 Proc. Blut und etwa
1 Proc. Kalkmileh zu einem Teig geriibrt,
der auf beliebigem Wege in Brikettform ge-
presst wird. (Vgl. F. Fischer: Chemische
Technologie der Brennstoffe, Bd. 2, S. 48.)

Kiinstlicher Brennstoff aus Koh-
lenstaub. Nach C. Corning (D.R.P. No.
108 197) erhitzt man 1870 Th. Kohlenstaub
auf etwa 150° 80 Th. Bitumen (Asphalt
u. dgl.) auf etwa 160° und mischt innig.
Dann setzt man aus 50 Th. Kalk hergestellte
Kalkmilch hinzu und presst zu Briketts.

Rauchfrage in England bespricht
March (Verh. Gewerbfl. Sitzb. 1899, 173).

Aschenbestimmung der Kohlen mit
Rontgenstrahlen. F. Kotte (Stahl-
eisen 1899, 1017) hat fast dieselben Ver-
suche angestellt, wie Fischer (S. 4 u. 130
d. Zft.) — ohne sie jedoch zu erwihnen —
und ist auch zu fast gleichen Ergebnissen
gekommen.

An jeder Reibfldche entziindliche
Zindmasse fiir Streichhdlzer, in wel-
cher der freie Phosphor durch ein unter-
phosphorigsaures Salz, besonders durch unter-
phosphorigsauren Kalk, ersetzt ist, empfehlen
Bohy, Gallay & Cp. (D.R.P. No. 106 734).
0,2125 k Leim und 0,030 k Traganthgummi
werden wihrend 12 Stunden in kaltes
Wasser getaucht und dann auf 90° erwiirmt
und gekocht. Dann wird beigefiigt: 0,025k

Terpentin und nach und nach 1,006 k
chlorsaures Kali, 0,200 k Schwefel, 0,150
bis 0,200 k unterphosphorigsaures Salz
R’ (PH,0,), (wobei R irgend ein Metall, z. B.
Caleium, Baryum, Strontium u. s. w., be-
deutet), 0,005 bis 0,010 k rothes chrom-
saures Kali, 0,125 bis 0,150 k chromsaures
Baryt, 0,200 bis 0,250 k Glaspulver und
0,010 k Farbe.

Das Ganze wird gut gemischt, und die
Ziundholzchen werden dann in den Teig bei
einer Temperatur von 40° eingetaucht.

Eine andere Masse kann neben den an-
gefiihrten Bestandtheilen 150 g Naphtolgelb
enthalten, Eine weitere Abinderung enthilt
100 g Pikrinsdure.

Die Vortheile der Verwendung der unter-
phosphorigsauren Salze zur Herstellung von
Ziundholzmassen sollen darin bestehen, dass
die unterphosphorigsauren Salze vollkommen
geruchlos und unschidlich sind, ausserdem
beim Aufbewahren unverinderlich bleiben,
keine Dimpfe ausstossen und weder bei der
Herstellung, noch bei der Verwendung ge-
fahrlich sind. Die unterphosphorigsauren
Salze sind fir sich allein erst bei hohen
Temperaturen entziindlich, wibrend sie mit
Oxydationsmitteln, wie chlorsaurem Kali,
Salpeter und dergl., gemischt leicht entziind-
lich sind. Die Beimischung giftiger Sub-
stanzen, wie Bleiverbindungen, die sonst fiir
an allen Reibflichen entziindliche Ziind-
massen nothwendig sind, kann bei der vor-
liegenden Masse unterbleiben.

Hiittenwesen.

Zur Reactivirung von Chlor in der
Edelmetalllaugerei setzt man nach H.
Palmquist (D.R.P. No. 107 246) zu dem
Erzschlamm einen geringen Zusatz solcher
Chloride, welche mit freiem Chlor Super-
chloride bilden, und welche andererseits
wieder das Chlor verhéltnissmissig leicht
abgeben. Zu solchen Chloriden gehdrt z. B.
Manganchloriir, Bleichlorid u. s. w. Die
Wirkungsweise ist derart, dass zun&chst
héhere Chloride gebildet werden, und dass
diese dann in Wechselwirkung mit den zu
chlorirenden Metallen ibr Chlor wieder ab-
geben, wodurch dieses wieder in den Eut-
stehungszustand gebracht wird. Selbstver-
stindlich kann das gleiche Verfahren auch
mit anderen Halogenen durchgefiihrt werden,
wobei dann die entsprechenden Halogenide
zur Anwendung kommen.

Verdichtungder Rstgase. H. Wed-
ding (V. Gewerbfl. 1899, 185 und 246) be-
schreibt die Einrichtung zur Verdichtung



